CNC Dreh- und Fraszentrum

NILES-SIMMONS
N10

Lagernummer : 2026-1816

MASCHINEN-DATEN

Maschinenart CNC Dreh- und Fréaszentrum
Fabrikat NILES-SIMMONS

Typ N10

Baujahr 2004

Steuerungsart CNC

Steuerung SIEMENS - 840 D

Lagerort Lager Hattingen
Herkunftsland Deutschland

Lieferzeit Sofort oder nach Absprache
Frachtbasis Frei verladen auf LKW
Preis auf Anfrage

TECHNISCHE DATEN

Drehlange 1.300 mm
Spindeldurchmesser 120 mm
Spindelbohrung 38 mm
Steuerung SIEMENS - 840 D
Anzahl der Platze im Werkzeugwechsler 12
Werkzeugaufnahme VDI 30

ZUSATZBESCHREIBUNG

CNC Dreh- und Fraszentrum | NILES-SIMMONS - N10 mit Y-Achse, Revolver flir angetriebene Werkzeuge,
mitlaufender Linette und Reitstock ausgestattet.

Die Maschine befindet sich in einem gepflegten Zustand.

Weitere technische Details entnehmen Sie bitte dem beigefiigten Angebot.

#Tags: N-10 | N 10 | N10/2 | N10-2

Anderungen und Irrtum in den technischen Details und Angaben vorbehalten.
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CNC Dreh- und Fraszentrum

NILES-SIMMONS

N10

NILES-SIMMONS
Industrieanlagen GmbH

Fabrikations-Nr.

Gesamtmasse

Stromlaufplan

Bauschaltplan

Temperaturbereich +51+40 °C
Stromart/iFrequenz 3PENI50 Hz
Nennspannung AC 400 V
Steuerspannung DC 24 V
Hilfsspannung AC 230 V
AnschluBwert

Nennstrom der Maschine 95 A
Nennstrom d. ) flink

Zuleit.-Sicherg. ) trage 125 A
Typ

WEB-LINK

https://steinhand.de/maschinen-datenblatt/?machineno=2026-1816
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